Dienst am Kunden -
auf Anforderungen des Marktes reagieren

Programm- und Anlagenerweiterung bei der Strahle-Galvanik GmbH in Zaisenhausen

Die Oberflachenbehandlung wird bei vie-
len Produkten als klassische Dienstleistung
ausgefiihrt, beispielsweise weil die unter-
schiedlichsten Produkte mit der selben
Beschichtung versehen werden oder die
Oberflachenbehandlung spezielles Wissen
und umfangreiche Anlagentechnologie er-
forderlich macht. Daraus ergibt sich fur die
Fachleute der Oberflaichenbehandlung die
Notwendigkeit, eng mit den Kunden zusam-
menzuarbeiten, um die Auswahl des geeig-
neten Werkstoffes zu unterstiitzen, eine
auf die Beschichtung optimierte Gestal-
tung von Produkten zu erreichen oder die
bestmogliche Art der Beschichtung auszu-
wahlen. Dariiber hinaus missen Dienstleis-
ter den Anforderungen der Kunden nach
neuen und verbesserten Verfahren nach-
kommen, um auch dadurch die Zusammen-
arbeit langfristig zu sichern

Die Strahle-Galvanik ist eines der Unterneh-
men, das seit vielen Jahren groBen Wert auf
eine Weiterentwicklung zusammen mit den
Kunden legt. Seit kurzem hat es in diesem
Sinne seine Moglichkeiten zum Elektropo-
lieren von Edelstahl durch eine Anlagener-
weiterung deutlich ausgebaut. Am 23. Mai
fand die offizielle Inbetriebnahme einer
durch die Driesch Anlagentechnik GmbH
umgebauten Anlage statt.

Strahle-Galvanik - iiber 60 Jahre
Erfahrung im Korrosionsschutz

Die Strahle-Galvanik GmbH in Zaisenhau-
sen wurde 1952 als Lohnbetrieb zur Ab-
scheidung von Zinkschichten als Korrosi-
onsschutz gegriindet. Lange Zeit blieb die
Beschichtung von Einzel- und Massentei-
len das Hauptbetatigungsfeld des Unter-
nehmens. Vor anndhernd 30 Jahren wurde
das Angebot um Nickel-Chrom-Schichten
fur den dekorativen Einsatz erweitert, wo-
durch auch die mechanische Vorbehand-
lung durch Schleifen und Polieren deutlich
ausgeweitet wurde. Vor sechs Jahren ka-
men das Elektropolieren von Edelstahl und
das Reinigen und Passivieren von Alumini-
umteilen als weitere Bereiche hinzu.

Heute bietet das Unternehmen mit 40
Mitarbeitern vor allem die Beschich-
tung mit Zink einschlieflich verschie-
dener chrom(VI)-freier Passivierungen

und Versiegelungen, das Passivieren von
Aluminium sowie das Schleifen, Polieren,
Reinigen oder Beizen von Edelstahl an. Die
bisher angebotene Schichtkombination Ni-
ckel-Chrom wurde aufgrund zuriickgehen-
der Nachfrage und der Unsicherheiten in
Zusammenhang mit REACh aufgegeben.
Die frei werdende Anlage wurde fiir das
Elektropolieren von Edelstahl umgebaut.

Edelstahl gewinnt durch das Elektropolie-
ren in zweifacher Hinsicht. Beim Elektro-
polieren wird durch gezielte Auflosung —in
der Regel mit hohen Stromdichten in spe-
ziellen Elektrolyten — der Anteil an Eisen
an der Oberflache reduziert und damit vor
allem der Chromanteil deutlich erhoht.
Zugleich wird das angereicherte Chrom
passiviert und damit die Korrosionsbe-
standigkeit verbessert. Zweiter positiver
Effekt ist die Reduzierung der Mikrorau-
heit, die beim elektrochemischen Polieren
bevorzugt reduziert wird. Die so bearbei-
tete Oberflache zeigt einen verbesserten
Glanz, einen geringeren Reibwiderstand
und insbesondere eine weitere Erhohung
der Korrosionsbestdndigkeit, da glattere
Oberflaichen weniger Angriffspunkte fir
Korrosion bieten. Auch die Anhaftung von
Mikroorganismen oder sonstigen Ablage-
rungen wird dadurch erschwert und damit
lasst sich die Oberflache wesentlich besser
reinigen. Dieser Vorteil wird sowohl im An-
lagenbau, der Lebensmittelverarbeitung,
in der Chemie- und Pharmaindustrie, der

OBERFLACHEN

Wasserversorgung oder der Medizintech-
nik sehr geschatzt.

Starke durch Kooperation

Vor zwei Jahren haben Sven Reimold und
Hans Worner die MVB Metallveredelung
Bretten GmbH ibernommen. Mit der Uber-
nahme trat Hans Worner nach langen Jah-
ren der Vertriebstatigkeit als Geschafts-
fihrer bei der MVB ein. Sven Reimold und
Hans Worner brachten die MVB durch Um-
bau der Anlagen auf die neueste Software
und Steuerungstechnik sowie der Erneue-
rung der Anlagentechnik auf den heute ver-
fugbaren fortschrittlichen Stand.

Die rechtlich selbststandig agierenden Un-
ternehmen sehen sich in einer sehr engen
Partnerschaft, die ihnen hervorragende
Moglichkeiten zur bestmoglichen Bedie-
nung der Kunden verschafft. Beide Ge-
schéftsfiihrer schatzen die entstandenen
Synergien, sowohl in Bezug auf die Weiter-
entwicklung, wie sie mit der Einrichtung
neuer Produktionskapazitaten fiir das Elek-
tropolieren von beiden Unternehmen vor-
genommen wurden, als auch in der deut-
lich effektiveren Nutzung von bestehenden
Anlagen und Verfahren. MVB hat ebenfalls
durch die Modernisierung bisher bestehen-
der Anlagen sein Angebot zum Elektropo-
lieren deutlich erweitert. Dabei wurden die
Erweiterungen in beiden Unternehmen so
aufeinander abgestimmt, dass sich beide in
ihrem Angebotsumfang ergénzen.

Elektropolierte Oberflichen — Eigenschaften und Vorteile

Eigenschaften
— metallisch rein und spannungsfrei
— glatt und rissfrei im Mikrobereich
— chemisch passiv

— frei von Graten, Flittern, Schuppen, Partikeln und Gaseinschliissen

— glanzend und dekorativ

Vorteile

— verbesserte Korrosionsbestdndigkeit und Dauerfestigkeit

— verminderte Reibung und Verschleill

— erleichterte Reinigung, verringerte Belagbildung, vermindertes Keimwachstum

— reduzierte Ausgasung im Hochvakuum
— verbesserte Hochfrequenzleitfahigkeit

— optimale Schweil- und Lotbarkeit

— Qualitatskontrolle durch Aufdecken von Bearbeitungs- und Materialfehlern
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Sven Reimold mit Ehefrau Michaela (rechts)
und Biirgermeisterin Cathrin Riibenacker

Anlagentechnik im Detail

Wie auch bei der MVB wurde der Umbau
der bisherigen Beschichtungsanlage fir
Nickel-Chrom an die Driesch Anlagentech-
nik GmbH, Menden, vergeben. Die zwei-
reihige Anlage mit einer Gesamtlange von
18,5 m und einer Breite von 9,5 m erlaubt
die Beschichtung von Teilen bis zu Abmes-
sungen von 2000 mm x 600 mm x 1200 mm.
Eine frei programmierbare Steuerung er-
laubt die bestmogliche Anpassung der Be-
arbeitung an die Erfordernisse der Kunden,
zugleich aber auch eine hohe Ausbringung
der Anlage und damit eine gute Wirtschaft-
lichkeit. Die drei Deckenlaufwagen sind fiir
eine Tragkraft bis 400 kg ausgelegt.

Die Umbauarbeiten bei Strahle wurden im
laufenden Betrieb durchgefiihrt und von
der Driesch Anlagentechnik GmbH inner-
halb kiirzester Zeit termingerecht realisiert.
Sven Reimold legt besonders groRen Wert
darauf, alle Anlagenkomponenten aus einer
Hand zu erhalten, weshalb auch eine Steue-
rung der Driesch Anlagentechnik eingesetzt
wird. Lediglich die Artikelverwaltung wird
durch ein ERP-System von Mediasoft be-
trieben; hier haben sich Strahle und MVB
fur ein gemeinsames System entschieden,
das bei den neuen Anlagen eingebunden ist
und die Zusammenarbeit und Effizienz der
beiden Unternehmen bestens unterstitzt.

Waéhrend in Zaisenhausen ausschlieBlich
Steuerungen der Driesch Anlagentechnik

METALLVEREDELUNG BRETTEN
MVB Metallveredelung

Ihr Partner fiir

¢ Galvanisches Verzinken
e Chromatieren in Gelb und Blau

eingesetzt werden, wird bei MVB in Bretten
ein Steuerungspaket der Hehl Galvanotro-
nic aus Solingen verwendet. Jedes System
ist speziell auf die Anlagen und Anforderun-
gen der Unternehmen abgestimmt.

Qualitat durch Fachwissen

Die Strahle-Galvanik hat immer besonde-
ren Wert auf ein hohes Fachwissen der
Mitarbeiter sowie einen modernen Ma-
schinenpark gelegt. Ein Kernpunkt der Un-
ternehmensphilosophie ist die qualifizierte
Ausbildung und hohe Motivation der Mit-
arbeiter, zu der beispielsweise das aktive
betriebliche Vorschlagwesen beitrédgt. Eine
kontinuierliche Qualitdtsverbesserung al-
ler Prozesse und eine Null-Fehler-Strategie
sind die vorrangigen Qualitatsziele zur Ver-
besserung der Marktakzeptanz, zur Anhe-
bung der Produktqualitat und zur Steige-
rung der Kundenzufriedenheit, wie Sven
Reimold betont.

Die neue Elektropolieranlage sowie einige der von der Strahle-
Galvanik GmbH elektropolierten Teile

Ein Baustein einer hohen Marktakzeptanz
ist insbesondere im Bereich der Galvano-
technik in immer héherem MaRe das Um-
weltbewusstsein, auf das bei Stréhle hoher
Wert gelegt wird. Als traditionsbewuss-
tes Lohnveredlungsunternehmen sieht die
Strahle-Galvanik GmbH in der Einflihrung
eines vollumfassenden Qualitdtsmanage-
mentsystems nach DIN EN ISO 9001:2008
die hohen MalRstédbe ihres Qualitdtsempfin-
dens erflllt. Dies wurde auch bei der neuin
Betrieb genommenen Anlage zum Elektro-
polieren beriicksichtigt. NutznieBer dieses
Bestrebens sind die Kunden, fiir die Sven
Reimold mit seinem gesamten Team auch
in Zukunft ein Dienstleister erster Wahl sein
wird.

Strihle Galvanik GmbH
Gewerbestralle 16 — 18
D-75059 Zaisenhausen

2 www.straehle-galvanik.de

lhr Partner fiir

e Galvanisches Verzinken =
e Chromatieren in Gelb und Blau

STRAHLE
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Bretten GmbH
Langenmorgen 8

75015 Bretten-Golshausen
info@mv-bretten.de
www.mv-bretten.de
Telefon: 07252 /9506 -0
Telefax: 07252/9506 - 50
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e Passivieren in Blau, Gelb und
Dickschicht
e Elektropolieren von Edelstahl

¢ Passivieren in Blau, Gelb und
Dickschicht

¢ Beizen, Passivieren und Elektro-
polieren von Edelstahl

e \ernickeln und Verschromen
von Stahl

Strahle-Galvanik GmbH
GewerbestraB3e 16-18
75059 Zaisenhausen
Telefon: 07258/9132-0
Telefax: 07258/9132-10
info@straehle-galvanik.de
www.straehle-galvanik.de




